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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft Fullstoffpasten 
zur Verwendung in Basislacken zur Beschichtung von 
Polyolefin-Substraten, derartlge Fullstoffpasten enthal- s 
tende Basislacke sowie Verfahren zur Direktlackierung 
von Polyolefin-Substraten. 

Anbautelle fur die Automobilindustrie sowie eine 
Vielzahl von Teilen fur Nicht-Automobil-Anwendungen 
werden zunehmend aus Kunststoff gefertigt. Neben seit 
Jahrzehnten gebrauchlichen Werkstoffen wie Polyamid 
und ungesattigten Polyestertiarz-PreBmassen werden 
zunehmend Polyoleflne und Polyolefin-Blends einge- 
setzt. Die Lackierung derartiger Polyolefine, z. B. des 
fur die Automobilindustrie bevorzugt eingesetzten Poly- 
propylens und seiner Blends (z. B. PP-EPDM), ist aber 
wegen der geringen Oberflachenspannung dieser 
Kunststoffe problematisch. 

Kunststoffbeschichtungen mussen insbesondere 
eine gute Haftung auf dem jeweiligen Kunststoffsubstrat 
aufweisen. Es ist bekannt, Kunststoffteile aus Polyole- 
finen, wie z. B. aus Polypropylen, physikallsch und/oder 
chemisch vorzubehandeln. urn eine gute Haftung auf 
dem Kunststoffsubstrat zu gewahrleisten. Dabei sind 
folgende Verfahren bekannt: Das Beflammen, die Plas- 
ma-Vorbehandlung, die Corona-Entladung, die chemi- 
sche Oxidation, z. B. mit Chromschwefelsaure, sowie 
die chemische Haftvermittlung durch Applikation von 
chlorierten Polyolefinen auf den Kunststoffsubstraten. 
Ubiich ist die Beflammung im ersten Verfahrensschritt, 
um eine ausreichende Haftung sicherzustellen. wobei 
anschlieBend eine Grundierung appHziert wird, um ins- 
besondere Oberflachenfehler der Kunststoffsubstrate 
abzudecken. Eine direkte und damit grundierungsfreie 
Beschichtung von Effekt-Basislacken oder Uni-Basis- 
lacken auf Polyolefin-Substrate Ist problematisch, da 
zum einen die Haftung zum Untergrund nicht gewahr- 
leistet ist und zum anderen Oberflachenfehler. wie z. B. 
FlieBlinien, nicht ausreichend abgedeckt werden kon- 
nen. Etn einfaches Zumischen chlorierter Polyolefine 
als Haftvermittler zu Effekt-Basislacken oder Unt-Basis- 
lacken fOr die Beschichtung von Polyolefin-Substraten 
ist aus mehreren Grunden von Nachteil. Die als Haft- 
vermittler verwendeten chlorierten Polyolefine beein- 
flussen in alien gangtgen Basislacken die Effektausbil- 
dung ("Flop") in negativer Weise. Die chlorierten Poly- 
olefine zeigen starke Unvertraglichkeiten mit Qblichen 
Basislack-Bindemrttel-Systemen. AulBerdem sind die 
als Haftvermittler venwendeten chlorierten Polyolefine 
sehr lichtemptindlich, und sie konnen bei unzureichen- 
dem Lichtschutz im Lacksystem zu vorzeitiger Verwitte- 
rung fuhren. 

Aus der DE-A-40 14 212 sind Effekt- Basislacke zur 
Beschichtung von Potypropylen-Substraten bekannt. 

wobei die Eflekt-Basislacke physikalisch trocknende 
Bindemittel, chlorierte Polyolefine, Celluloseacetobuty- 
rat. Effektpigmente. z. B. Metallic-Pigmente Oder Pig- 
mente auf Basis von Glimmerplattchen bzw. Mica-Platt- 



chen. ggf. Farbpigmente undorganische Ldsemittelent- 
halten. 

Die beschriebenen Basislacke konnen direkt auf 
das Kunststoffsubstrat aufgebracht werden, ohne daB 
es zu Haftungsproblemen kommt. Bei der Verwendung 
der aus der DE-A-40 14 212 bekannten Effekt-Basislak- 
ke zur Beschichtung von Kunststoffsubstraten ohne vor- 
herige Grundierung der Kunststoffsubstrate tritt jedoch 
das Problem auf, daB vorhandene Oberflachenfehler, 
wie z. B. FlieQIinien, nicht ausreichend abgedeckt wer- 
den konnen. AuBerdem treten bei Verwendung der mit 
den Effekt-Basislacken beschichteten Kunststoffsub- 
strate auf dem Automobilsektor Probleme hinsbhtlich 
der Steinschlagbestandigkeit aul. 

AuBerdem sind aus der EP-A-238 702 und aus der 
JP-A-'59 135 231 Zweikomponenten-Polyurethanlacke 
zur einschichtigen Beschichtung von Polyolefin-Sub- 
straten bekannt, die neben chlorierten Polyolefinen hy- 
droxylgruppenhaltige Bindemittel und Isocyanatvernet- 
zer enthalten. 

Die der vorliegenden Erfindung zugrunde liegende 
Aufgabe bestand daher darin, die zuvor geschilderten 
Nachteile des Standes der Technik zu beseitigen. So 
sollten Basislacke zur Beschichtung von Polyolefin- 
Substraten, wie z. B. Polypropylen, Polyethylen, Poly- 
propylen- Copolymeren sowie Polyp ropylen-Blends, wie 
PP-EPDM, zur Verfugung gestellt werden, mit denen ei- 
ne direkte Lackierung der Polyolefin-Substrate moglich 
ist. das heiBt bei deren Verwendung auf die Verwen- 
dung von Grundierungen verzichtet werden kann, was 
eine erhebliche Kostenersparnis zur Folge hat. Die Ba- 
sislacke sollten eine gute Haftung auf dem Potyotefin- 
Substrat aufweisen, und sie sollten trotz Einsparung ei- 
ner Grundierung insbesondere zu einer guten Abdek- 
kung von Oberflachenfehlern, wie z. B. FlleBlinien, fuh- 
ren. 

Die Aufgabe wird uberraschenderweise gelost 
durch eine Fullstoffpaste A), die in Basislacken einge- 
setzt wird. bzw. durch Basislacke B), die zur direkten 
Beschichtung, d. h. primerfreien bzw. grundierungsfrei- 
en Beschichtung. von Polyolefin-Substraten geeignet 
sind. 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine FQIIstoffpa- 
ste A), enthaltend 

a1) 5 bis 50 Gew.-%, bevorzugt 30 bis 45 Gew.-%, 
eines Polyurethanharzes Oder mehrerer Polyu- 
rethanharze. 

a2) 0,5 bis 13 Gew.-% eines Oder mehrerer chlo- 
rierter Polyolefine mit einem Chlorgehalt von 10 bis 
40 Gew.-%, bezogen auf den Festkorper der chto- 
rierten Polyolefine, und einem durchschnittlichen 
zahlenmittleren Molekulargewicht von 5 000 bis 
150 000, 

a3) 0 bis 50 Gew.-%. bevorzugt 0 bis 10 Gew.-%, 
eines oder mehrerer sich von al) unterscheidender 
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physikalisch trocknender Bindemittel, 

a4) 5 bis 35 Gew.-% eines Oder mehrerer Fullstoffe 
und/oder Extender, 

a5) 0 bis 15 Gew.-% Farb- und/oder Effektpigmen- 
te. 

a6) 0 bis 5 Gew.-% eines Oder mehrerer Rheologie- 
hilfsmittel und 

a7) 20 bis 60 Gew.-% organ ische Losemittel, 

wobei die Summe der Komponenten a1 ) bis a7) jeweils 
100Gew.-%betragt. 

Die Fullstoff paste A) wird in Basislacken B) zur di- 
rekten Beschrchtung von Polyolefin-Substraten einge- 
setzt. Im folgenden werden die einzelnen Bestandteile 
der erfindungsgemaBen Fullstoffpaste A) naher erlau- 
tert. 

Die Fullstoffpaste A) enthalt 5 bis 50 Gew.-%. be- 
vorzugt 30 bis 45 Gew.-%, eines Polyurethanharzes 
Oder mehrerer Polyurethanharze al). Es handelt sich da- 
bei um elastische, aromatische und/oder aliphatische, 
verzweigte oder lineare Polyurethanelastomere mit ei- 
nem guten physikalischen Trocknungsvermogen und 
einem hohen spezifischen Volumen. Die Polyurethan- 
elastomere konnen freie, zur Vernetzung zur Verf ugung 
stehende Hydroxylgruppen aufweisen. Die physikalisch 
trocknenden Polyurethanelastomere sind einerseits 
hochmolekular, andererseits weisen sie trotz ihres ho- 
hen Molekulargewichts eine gute Loslichkett bzw. reiativ 
niedrige Viskositat auf. Geeignete Polyurethanharze 
sind im Handel erhaltltch unterder Bezeichnung Uraflex 
XP 221 und XP 222 (Hersteller: DSM) sowie Desmolac 
2100 (Hersteller Bayer). 

Die erfindungsgemaBe Fullstoffpaste A) enthait0,5 
bis 13 Gew.-% eines oder mehrerer chlorierter Polyole- 
fine mit einem Chtorgehalt von 10 bis 40 Gew.-%. be- 
zogen auf den Festkorper der chlorierten Polyolefine. 
und einem durchschnittllchen zahlenmittleren IVIoleku- 
largewicht von 5 000 bis 1 50 000 (Komponente a2). Die 
chlorierten Polyolefine werden z. B. durch direkte Chlo- 
rierung von Polyolefinen oder durch Pfropfung von mo- 
difizierten Polyolefinen hergestellt. Derartige chlorierte 
Polyolefine sinddem Fachmann gelaufig und im Handel 
erhaltlk^h. Ein geelgnetes Handelsprodukt einer Losung 
eines chlorierten Potyolefinharzes ist das Produkt East- 
man CP 343-1 (Hersteller: Eastman). 

Als Komponente a3) enthalt die erfindungsgemafJe 
FOIlstoffpaste A) 0 bis 50 Gew.-%. bevorzugt 0 bis 10 
Gew.-%. eines oder mehrerer sich von al) unterschei- 
dender physikalisch trocknender Bindemittel. Unter 
physikalischem Trocknungsvermogen ist zu verstehen, 
da3 die Bindemittel nach Abgabe der organischen Lo- 
semittel aus dem Lackfilm bei Trocknung unterhalb von 
etwa 50 "C dem Lackfilm keine klebrlgen Eigenschaften 
mehr verleihen. Bindemittel dieser Art sind dem Fach- 



mann gelaufig; es handelt sich dabei um ublk^he Binde- 
mittel. wie sie als Lackrohstoffe im Handel erhaltlich 
sind. Beispiele fur geeignete physikalisch trocknende 
Bindemittel sind Polyesterharze. Alkydharze, Polyacry- 

5 tatharze» Cellulosederivate, Melaminharze u. a.. Die 
physikalisch trocknenden Bindemittel der Komponente 
a3) beeinflussen technoiogische Eigenschaften, wie z. 
B. Uberlackierbarkeit und das Trocknungsverhatten. 
Bevorzugt werden die sich von der Komponente al ) un- 

10 terscheidenden, physikalisch trocknenden Bindemittel 
(a3) in einem Anteil von 0 bis 10 Gew.-% eingesetzt. 

Die erfindungsgemafte Fullstoffpaste A) enthalt 5 
bis 35 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 30 Gew.-%, eines oder 
mehrerer Fulistolte und/oder Extender (Komponente 

IS a4)). Beispiele fur geeignete Fullstoffe und/oder Exten- 
der sind stlikatische Fullstoffe, wie beispielsweise Kao- 
lin (China Clay). Talkum, Kieselkreide. verschiedene 
Glimmersorten, wie beispielsweise Eisenglimmer, so- 
wie Siliciumcarbid und Quarzmehl; carbonatische Full- 

20 stoffe, wie beispielsweise Kreide und Dolomit; sulfati- 
sche Fullstoffe, wie beispielsweise Barium- und Calci- 
umsulfat. Die Komponente a4) ist eine wesentliche 
Komponente der FOIlstoffpaste A) und fOhrt dazu, daB 
zum etnen das mechanisch-technologische Niveau (z. 

25 B. bezuglich Steinschlagschutz) deutlich verbessert 
wird, zum anderen aber eine ausgezeichnete optische 
Abdeckung von Substratfehlern erreicht wird. 

Gegebenenfalls konnen in der erfindungsgemaBen 
Fullstoffpaste A) bis zu 15 Gew.-% Farb- und/oder Ef- 

30 fektpigmente eingesetzt werden. Beispiele fur geeigne- 
te anorganische Farbpigmente sind WeiBpigmente, wie 
beispielsweise Titandioxid, BleiweiB, ZinkweiB, 
Schwarzpigmente, wie beispielsweise RuB. Buntpig- 
mente, beispielsweise Eisenoxid- und Chromoxid-Pig- 

35 mente, oxidische Mischphasenpigmente. Als Effektpig- 
mente konnen in der erfindungsgemaBen Fullstoffpaste 
A) h/letailic-Pigmente oder Effektpigmente auf der Basis 
von Glimmerplattchen bzw. Mica-Plattchen eingesetzt 
werden, wie sie z. B. auf dem Gebiet der Kraftfahrzeug- 

40 lackierung ubiich sind. Es konnen auch elektrisch leitfa- 
hige Pigmente verwendet werden. Der Einsatz von 
Farb- und Effektpigmenten incl. RuB ist fakultativ und 
wird nur bei hochsten Anspruchen an die Farbtonge- 
nauigkeit verwendet. In solchen Fallen wird ein hellgrau 

45 getonter Pastenzusatz fur helle Farbtone und ein dun- 
kelgrau getonter Zusatz fur dunkle Farbtdne empf ohlen. 
Das Pigment/Bindemittetverhaltnis der erfindungsge- 
maBen FOIlstoffpaste A) betragt etwa 1 : 0,6 - 2,0, be- 
vorzugt 1 ; 1 ,3 - 1 .8, wobei bei der Bestimmung des Pig- 

50 ment/Bindemittelverhaltnisses der Begriff •Pigment' al- 
te anorganischen Bestandteile. wie z. B. Extender und 
anorganische Rheologiehilfsmittel, umfaBt. 

Die erfindungsgemaBen FOlistoffpasten A) enthal- 
ten 0 bis 5 Gew.-% eines oder mehrerer Rheologiehilfs- 

55 mittel, wie z. B. Wachse, Assoziativ-Verdicker, Schicht- 
silikate, organisch modifizierte Mineralstoffe u. a., wie 
sie dem Fachmann gelaufig und kommerziell erhaltlrch 
sind. Der Einsatz der Rheologiehilfsmittel ist fakultativ 
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und client zur Erfullung hochster Anspruche an die 
Standfestigkeit des NaBfilms. Durch die ausgewahlten 
Btndemittel/Plgnnent-Kombinationen sowie durch das 
gewahfte Bindemittel/Pigment-Verhaltnis wird bereits 
eine sehr gute Standfestigkeit und damit Schichtdicke 
gewahrleistet. 

Die Komponente a7) der erfindungsgemaBen 
Fullstoffpasten besteht aus 20 bis 60 Gew.-% organi- 
scher Losemittel. Dabei handelt es sich um ubiiche 
Lackiosemittel, wie niedermolekulare Ester, Aromaten, 
Glykolester, Glykoletlier usw., wobei die organ ischen 
Losemittel insbesondere aut die Vertragliclikeit mit den 
verwendeten Polyurethanharzen (Komponente al)) ab- 
gestimml werden. Der Einsatz aliphatischer und aroma- 
tischer Verschnittmittel ist daher nur begrenzt moglich. 
Beispiele fur besonders geeignete organische Losemit- 
tel sind Xylole, Butylacetat und Ether bzw. Ester des 
Propylenglykols. 

Die erfindungsgemaBen Fullstoffpasten A) werden 
hergestellt, indem die vorgesehenen Pigmente und Ex- 
tender in einer Teilmenge des Gesamtbindemittels vor- 
dispergiert und anschlieBend zu ausreichender Korn- 
felnheit gemahlen werden. Das chlorierte Polyolefin 
wird entweder portionsweise bereits der Mahlung Oder 
- bei kleineren Mengen - der Auflackmischung zuge- 
mischt, die dem Mahlgut anschlieBend zugegeben wird. 
Als Auflackmischung dienen die Obrige Bindemittelmen- 
ge sowie Rheologiehilfsmittel und Losemittel. 

Die vorliegende Erfindung betrifft ebenfalis Basis- 
lacke B) zur Beschichtung von Polyolefin-Substraten, 
wobei die Basistacke B) die erfindungsgemaBe FQIIst- 
off paste A) in einem Anteil von 10 bis 70 Gew.-% ent- 
halten. Die Fullstoffpasten A) werden gemaB der vorlie- 
genden Erfindung handelsublichen Basislacken, die zur 
Beschichtung von Polyolefin-Substraten geeignet sind, 
zugesetzt. Die vorliegende Erfindung betrifft daher 
ebenfalis Basistacke B) zur Beschichtung von Polyole- 
fin-Substraten. die dadurch gekennzetchnet sind, daB 
sle 10 bis 70 Gew.-% der zuvor beschriebenen Fullst- 
off paste A) und 90 bis 30 Gew.-% einer ubiichen Basis- 
lackzusammensetzung C). enthaltend ein oder mehrere 
Bindemiltel, gegebenenfalls Rheologiehilfsmittel, Farb- 
und/oder Effektpigmente und organische Losemittel. 
enthalten, wobei das Gesamtgewicht der Basistacke B) 
100 Gew.-% betragt. Bevorzugt enthalten die erfin- 
dungsgemaBen Basislacke B) 30 bis 60 Gew.-% der 
Fullstoff paste A) sowie 70 bis 40 Gew.-% einer ubitchen 
Basislackzusammensetzung C). 

Obliche Basislackzusammensetzungen C), die zu- 
sammen mit der erfindungsgemaBen Fullstoffpaste A) 
zu dem erfindungsgemaBen Basislack B) kombiniert 
werden. sind solche aus handelsublichen Rohstoffen, 
wie Polyestern, Potyacrylaten. Gellulosederivaten, 
Rheologiehitfsmitteln. wie z. B. Wachsen, sowie Farb- 
und/oder Effektpigmenten, wie beispielsweise Metallic- 
Pigmenten und Glimmerplattchen. Ubiiche Farbpig- 
mente sind die bereits bei der Beschreibung der Kom- 
ponente a5) der Fullstoffpaste A) zuvor beschriebenen 



Pigmente. Derartige Basislacke sind dem Fachmann 
bekannt und brauchen daher nicht weiter beschrieben 
zu werden. Besonders bevorzugt werden als Bindemit- 
tel fur die Basislackzusammensetzung C) Polyacry- 

s latharze, Polyesterharze und Alkydharze venwendet, 
denen Celluloseacetobutyrat zugesetzt wird. 

Die zuvor beschriebenen erfindungsgemaBen Ba- 
sislacke B) konnen ohne vorherige Grundierung der Po- 
lyolefin-Substrate auf den Untergrund aufgebracht wer- 

fo den, wobei die erhaltenen Beschichtungen eine ausge- 
zeichnete Haftung aufweisen, und Oberflachenfehler, 
insbesondere FlieBlinien, in hervorragender Weise ab- 
gedeckt werden. 

Die vorliegende Erfindung betrifft daher ebenfalis 

IS ein Verfahren zur Direkttackierung von Polyolefin-Sub- 
straten, das dadurch gekennzeichnet ist. daB direkt auf 
das Potyolefin-Substrat der die Fullstoffpaste A) enthal- 
tende Basislack B) aufgebracht wird, nach kurzer Zwi- 
schenabluftung ein Fullstoffpasten-freier Basislack ap- 

20 pJiziert wird, nach kurzem Abluften mit einem Klarlack 
uberlackiert wird und anschlieBend gemeinsam unter 
Erwarmen ausgehartet wird. Der erfindungsgemaBe 
Basislack B) wird also gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung direkt auf das Polyolefin-Substrat appliziert. Dabei 

2S ist es moglich, aber nicht unbedingt erf orderlich, das Po- 
lyolefin-Substrat einer Vorbehandlung (Beflammen, 
Plasma, Corona) zu unterziehen. Nach kurzer Zwi- 
schenabluftung wird dann ein ubiicher Basislack appli- 
ziert, der jedoch keine FOllstoff paste A) enthalt. Beispie- 

30 ie fur geeignete FQIIstoffpasten-freie Basislacke sind die 
bereits oben beschriebenen ubiichen Basislackzusam- 
mensetzungen C), welche ein oder mehrere Bindemit- 
tel, Rheologiehilfsmittel, Farb- und/oder Effektpigmente 
und organische Losemittel enthalten. Nach erneutem 

35 Abluften wird das beschichtete Kunststoffsubstrat mit 
einem ubiichen Klarlack uberlackiert. AnschlieBend 
werden die aufgebrachten Schk:hten gemeinsam unter 
Erwarmen ausgehartet Unter kurzem Abluften ist ein 
Abluften beispielsweise bei einer Temperatur zwischen 

40 20 und 50 "C zu verstehen. Als Klarlacke werden ubii- 
che im Handel erhaltliche witterungsbestandige Klarlak- 
ke venwendet. Geeignet hierf Or sind beispielsweise iso- 
cyanathartende Zweikomponenten-Klarlacke auf der 
Basis von Polyester- oder Acrylatharzen. Derartige 

45 Lacksysteme sind Oblich und dem Fachmann bekannt. 
Beispiele sind beschrieben in der Druckschrtft "Produk- 
te fur die Lackindustrle", Band 2, Desmodur/Desmo- 
phen der Firma Bayer sowie in Houben Weyl "Methoden 
der Organischen Chemie", Band 14/2, Makromolekula- 

50 re Stoffe, Seite 57, Polyurethane. bearbeitet von E. Mui- 
ier. 

Der die Fullstoffpaste A) enthaltende Basislack B) 
wird derart aufgetragen, daB eine Trockenfilmschicht- 
starke im Bereich von 12 bis 17 ^m resultiert. Der nach 
55 kurzer Zwischenabluftung applizierte Fullstoffpasten- 
freie Basislack wird Qblicherweise in einer Trockenfilm- 
schichtstarke von 7 bis 10 jxm aufgebracht. 

Das vorstehend beschriebene Verfahren ist beson- 
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ders zur Beschichtung von Polyolefin-Anbauteilen in der 
Automobilindustrie geelgnet, wobei die Poiyotefin-Sub- 
strate vorzugsweise bus Polypropylen und Potypropy- 
len-Blends, beispielsweise Kautschuk-Polypropylen- 
Blends. gefertigt werden. In Abhangigkeit vom Typ des 
Polyolefin-Substrats sowie vom FOIlstoffgehalt der Ba- 
sis lackzusamnnensetzung B) sowie den SpritzguB- und 
Vorreinigungsparametem besteht die Moglichkeit, die 
Potyolefin-Substrate sowohl mit als auch ohne NA3rbe- 
handlung, wie z. B. Beflammen, Plasma, Corona-Entla- 
dung, zu beschichten. Besonders bevorzugt werden in 
dem erfindungsgemaBen Verfahren als Polyolefin-Sub- 
strate Kraftfahrzeugteile aus Kunststoff mit einem Poly- 
propylengehalt von bis zu 100 Gew.-% venvendet. Der 
Vorteil des erfindungsgemaBen Verfahrens liegt insbe- 
sondere darin, daB auf die ubiicherweise notwendige 
vorherige Grundierung bzw. Vorlackierung unter Ver- 
wendung von Haftvermittlern verzichtet werden kann. 
Durch den Zusatz der erfindungsgemaBen Fullstoffpa- 
ste A) zu einem ubiichen Basislacksystem C) wird eine 
ausgezeichnete Haftung sowie eine gleichzeitige her- 
vorragende Abdeckung der ubiichen Substratfehter, 
beispielsweise Schlieren, FlieBlinien und Poren. erzielt. 
Durch die anschlieBende Beschichtung mit einem 
Fullstoffpasten-freien Basis lack wird eine hervorragen- 
de Wetterstabilitat und Farbtongenauigkeit der erhalte- 
nen Beschichtungen erreicht. Die Verwendung der 
Fullstoff paste A) ist fur das hohe technologische Niveau 
des Gesamtsystems, beispielsweise hinsichtlich Stein- 
schlagbestandigkeit, verantwortlich. Das Vorliegen von 
Farb- und/oder Effektpigmenten des gewunschten 
Farbtons bereits in der ersten, modifzierten Basislack- 
schicht ermoglicht das uberlackieren mit einer sehr dun- 
nen abschlieBenden Basislackschicht. Der Auftrag aller 
Lackschichten erfolgt ubiicherweise durch pneumati- 
sche Spritzapplikationen. Beim Einsatz elektrisch leitfa- 
higer Pigmente in der erfindungsgemaBen Fullstoffpa- 
ste A) ist eine elektrostatische Apptikation der weiteren 
Lackschichten moglich. 

Die vorllegende Erfindung betrifft ebenfalls die Ver- 
wendung der Fullstoffpaste A) in Basislacken zur grun* 
dierungsfreien Beschichtung von Polyolefin-Substraten 
sowie die Verwendung des die Fullstoffpaste A) enthal- 
tenden Basislackes B) zur grundierungsfreien Be- 
schichtung von Polyolefin-Substraten. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Aus- 
fuhrungsbeispielen nahererlautert. Dabet bedeuten Tel- 
le Gewichtsteile. sof em nichts anderes angegeben wird. 

Herstellung einer hellen Pigmentpaste A1 : 

50 % einer 51%igen Losung eines Polyurethanela- 
stomers (Handelsprodukt Uraflex XP 221 der Firma 
DSM) und 50 % Titandioxid (Handelsprodukt Titan Rutil 
2057) werden 15 min dissolvert und anschlieBend 45 
min lang bei max. 50 **C auf einer Perlmuhle bis zu einer 
Komfeinheit von < 15 ^m gemahlen. Das Mahlgut, als 
50 % des Gesamtrezepts berechnet, wird mit weiteren 



50 % eines 7:3-Gemisches aus dem gleichen Polyu- 
rethanharz und einer 25%igen Losung eines chlorierten 
Polyolefins (Handelsprodukt Eastman CP 343-1 der Fir- 
ma Eastman) aulgelackt. 

5 

Herstellung einer dunklen, leitfahigen Fullstoffpaste A2: 

Es wird analog der Herstellung der hellen Pigment- 
paste Al verfahren mit dem Unterschied, daB statt 50 % 
10 Tltandioxid 47 % Titandioxid und 3 % LeilruB (Handels- 
produkt Ketjen Black der Finrta AKZO) eingemahlen 
werden. 

Herstellung des modifizierten Basislacks B1 : 

IS 

70% eines konventionellen Medium-Solid-Metalllc- 
Basislackes (GE 70 - 79-Reihe der Firma BASF Lacke 
+ Farben AG) werden unter Ruhren mit 30 % der Fullst- 
offpaste A1 versetzt und mit einem 1:2:1-Gemisch aus 
^ Butylacetat. Methoxypropylacetat und Xylol auf eine 
Spritzviskositat von 20 DIN 4 sec. eingestellt. 

Herstellung des modifizierten Basislackes B2: 

25 Es wird wie bei der Herstellung des modifizierten 
Basislackes B1 verfahren mit dem Unterschied, daB die 
Fullstoffpaste A2 anstelle der Fullstoffpaste Al y/erwen- 
det wird. 

30 Beispiel 1 : 

Pneumatische Lackierung 

Tafein oder Anbauteile aus Polypropylen/Kau- 

35 tschuk-Blends (25 Gew.-% EPDM. 75 Gew.-% Polypro- 
pylen) werden mit Isopropanol gewaschen und getrock- 
net. Der zuvor beschriebene Basislack B1 wird mit einer 
FlieBbecherpistole (Spritzdruck: 4-5 bar, 1,3 mm Duse) 
in einem Kreuzgang aufgetragen. Die Trockenschicht- 

40 Starke erreicht dabei 1 2 bis 1 7 jim. Nach ca. 2 bis 3 min. 
AblQften bei Kabinentemperatur erfolgt der Auftrag des 
unmodifizierten Basislackes in einem weiteren Kreuz- 
gang. Die Trockenschichtstarke der unmodifizierten Ba- 
sislackschicht betragt ca. 7 bis 10 jim. Es erfolgt wah- 

45 rend 5 min bei Raumtemperatur eine Abluftung. Dann 
wird ein handelsublicher zweikomponentiger Polyu- 
rethan-Klarlackauf Polyesterbasis (Handelsprodukt GP 
71 -01 02 der Firma BASF Lacke + Farben AG) nach dem 
Abluftvorgang mit gleichen Spritzparametern in 2 

so Kreuzgangen aufgetragen, so daB eine Trockenfilm- 
Schichtstarke von 25 bis 35 pm resultiert. Das lackierte 
Kunststoffteil wird nach weiteren 10 bis 15 min Abiuften 
bei 80 **C 30 min in einem Umluftofen getrocknet. 

55 
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Beispiel 2: 

Elektrostatische Lackierung 

Der Auftrag der beiden Basis lackschichten wird 
analog Beispiel 1 durchgefuhrt, wobei als Fullstoffpa- 
stenmodifizierter Basislackder Basislack B2 eingesetzt 
wird. Die Lackierung des im Beispiel 1 verwendeten 
Klarlacks erfoigt nun nach Erdung des Teils uber eiek- 
trostatisch unterstutzte pneunnatische Pistolen oder 
Qber eine Hochrotationsglocke. 

Technologische Prufungen: 

Die lackierten Teile werden 7 Tage bei Raumtem- 
peratur bzw. 24 h forciert bei 60 °C gealtert. Folgende 
Teste rgebnisse werden in den Beispielen 1 und 2 erhal- 
ten: 

Gitterschnitt mit TesaabriB (DIN 53 151): Wert 0 
Dampfstrahltest nach BMW: i. O. (keine Abplatzung) 
Steinschlag nach BMW: 0 (keine Abplatzung) Blasen 
nach 240 h Konstantklima: mogc/gt ebenfalls 0 



Patentanspruche 

1. Basislack B) zur Beschichtung von Polyolefin-Sub- 
straten. dadurch gekennzeichnet, daB er 10 bis 70 
Gew.-% einer Fu list off paste A) und 90 bis 30 Gew.- 
% einer ubiichen Basislackzusammensetzung C). 
enthaltend ein Oder mehrere Bindemittel. gegebe- 
nenfalls Rheologiehilfsmittel, Farb- und/oder Ef- 
fektplgmente und organlsche Losemittei, enthaft, 
wobei das Gesamtgewicht des Basislackes B) 1 00 
Gew.-% betragt und wobei die Fullstoffpaste A) 

a1) 5 bis 50 Gew.-% eines Polyurethanharzes 
Oder mehrerer Polyurethanharze. 

a2) 0,5 bis 13 Gew.-% eines oder mehrerer 
chlorierter Polyolefine mit einem Chlorgehalt 
von 10 bis 40 Gew.-7o, bezogen auf den Fest- 
korper der chlorierten Polyolefine, und einem 
zahlenmittleren durchschnittlichen Molekular- 
gewicht von 5 000 bis 150 000, 



a7) 20 bis 60 Gew.-% organische Losemittei, ent- 
halt. wobei die Summe der Komponenten a1 ) bis 
a?) jeweils 100 Gew.-% betragt und wobei das 
Veitialtnis (alle anorganischenBestandteile) : 
s (Bindemittel) 1 : 0,6 - 2,0 betragt. 

2. Basislack B) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fullstoffpaste A) 30 bis 45 Gew.- 
% der Komponente a1) und 0 bis 10 Gew.-% der 

10 Komponente a3) enthalt. 

3. Basislack B) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB er 30 bis 60 Gew.-% der FOIIst- 
off paste A) und 70 bis 40 Gew.-% der Basislackzu- 
sammensetzung C) enthalt. 

4. Verfahren zur Direktlackierung von Polyolefin-Sub- 
straten, dadurch gekennzeichnet, daB direkt auf 
das Polyolefin-Substrat der Basislack B) gemaB ei- 

20 nem der Anspruche 1 bis 3 auf gebracht wird, nach 
kurzer Zwischenabluftung ein FQlIstoffpasten-freier 
Basislack appliziert wird, nach kurzem Abluften mit 
einem Kiartack ubertackiert wird und anschlieBend 
gemeinsam unter Erwarmen ausgehartet wird. 

25 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Polyolefin-Substrate Kraftfahrzeugteile 
aus Kunststoff mit einem Polypropylengehalt von 
bis zu 100 Gew.-% verwendet werden. 

30 

6. Verwendung der Fullstoffpaste A) enthaltend 

a1) 5 bis 50 Gew.-% eines Polyurethanharzes 
Oder mehrerer Polyurethanharze. 

35 

a2) 0,5 bis 13 Gew.-% eines oder mehrerer 
chlorierter Polyolefine mit einem Chlorgehalt 
von 10 bis 40 Gew.-%, bezogen auf den Fest- 
korper der chbrierten Polyolefine, und einem 
40 zahlenmittleren durchschnittlichen Molekular- 

gewicht von 5 000 bis 1 50 000. 

a3) 0 bis 50 Gew.-% eines oder mehrerer von 
a I) sich unterscheldender physikalisch trock- 
45 nender Bindemittel, 

a4) 5 bis 35 Gew.-% eines oder mehrerer Full- 
stoffe und/oder Extender, 

a5) 0 bis 15 Gew.-% Farb- und/oder Effektpig- 
mente, 

a6) 0 bis 5 Gew.-% eines oder mehrerer Rheo- 
logiehilfsmittel und 

a7) 20 bis 60 Gew.-% organische Losemittei, 
wobei die Summe der Komponenten a1 ) bis a7) je- 



a3) 0 bis 50 Gew.-% eines oder mehrerer von 
a1) sich unterscheldender physikalisch trock- 
nender Bindemittel. 

so 

a4) 5 bis 35 Gew.-% eines oder mehrerer Full- 
stoffe und/oder Extender, 

a5) 0 bis 15 Gew.-% Farb- und/oder Effektpig- 
mente. ss 

a6) 0 bis 5 Gew.-% eines oder mehrerer Rheo- 
logiehilfsmittel und 



20 
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weils 100 Qew.-% betragt und wobei das Verhaltnis 
(alle anorganischen Bestandteile) : (Bindemittel) 1 : 
0,6 - 2.0 betragt. In Basisiacken zur grundierungs- 
freten Beschtchtung von Polyolefin-Substraten. 

7. Verwendung des Basislackes B) gemaf3 einem der 
Anspruche 1 bis 3 zur grundierungsfreien Be- 
schichtung von Polyolefin-Substraten. 



Claims 



cording to one of Claims 1 to 3 Is applied directly to 
the polyolefin substrate, after a brief intermediate 
flash-off a basecoat which is free from filler pastes 
is applied, and the basecoats are flashed briefly, 
s coated over with a clearcoat and subsequently 
cured together, with heating. 

5. Process according to claim 4, characterized in that 
the polyolefin substrates used are motor vehicle 
TO components of plastic with a polypropylene content 
of up to 100% by weight. 



1. Basecoat B) for coating polyolefin substrates, char- 
acterized in that it contains from 10 to 70% by 
weight of a filler paste A) and from 90 to 30% by 
weight of a conventional basecoat composition C) 
comprising one or more binders, if desired rheolog- 
ical auxiliaries, colour pigments and/or special-ef- 
fect pigments and organic solvents, the overall 
weight ot the basecoat B) being 100% by weight 
and the filler paste A) comprising 

a1) from 5 to 50% by weight of a polyurethane 
resin or a plurality of polyurethane resins, 
a2) from 0.5 to 13% by weight of one or more 
chlorinated polyolefins having a chlorine con- 
tent of from 10 to 40% by weight, based on the 
solids content of the chlorinated polyolefins, 
and having a number-average molecular 
weight of from 5000 to 1 50,000, 
a3) from 0 to 50% by weight of one or more 
physically drying binders which are different 
from a1), 

a4) from 5 to 35% by weight of one or more fill- 
ers and/or extenders, 

a5) from 0 to 1 5% by weight of colour pigments 
and/or special -effect pigments, 
aS) from 0 to 5% by weight of one or more rhe- 
ologk:al auxiliaries, and 
a?) from 20 to 60% by weight of organic sol- 
vents, 

the sum of components a1) to a7) being in each 
case 100% by weight and where the ratio (all inor- 
ganic components) : (binders) is 1 :0.6-2.0. 

2. Basecoat B) according to Claim 1 , characterized in 
that the filler paste A) contains from 30 to 45% by 
weight of the component a1) and from 0 to 10% by 
weight of the component a3). 

3. Basecoat B) according to Claim 1 or 2, character- 
ized in that it contains from 30 to 60% by weight of 
the filler paste A) and from 70 to 40% by weight of 
the basecoat compositk^n C). 

4. Process for the direct coating of polyolefin sub- 
strates, characterized in that the basecoat B) ac- 



6. Use of the filler paste A) comprising 

IS a1 ) from 5 to 50% by weight of a polyurethane 

resin or a plurality of polyurethane resins, 
a2) from 0.5 to 13% by weight of one or more 
chlorinated polyolefins having a chlorine con- 
tent of from 10 to 40% by weight, based on the 

20 solids content of the chlorinated polyolefins, 

and having a number-average molecular 
weight of from 5000 to 150.000, 
a3) from 0 to 50% by weight of one or more 
physically drying binders which are different 

25 fromal), 

a4) from 5 to 35% by weight of one or more fill- 
ers and/or extenders, 

a5) from 0 to 15% by weight of colour pigments 
and/or special-effect pigments, 
30 a6) from 0 to 5% by weight of one or more rhe- 

ological auxiliaries, and 
a7) from 20 to 60% by weight of organic sol- 
vents, 

35 the sum of components a1 ) to a7) being in each 
case 100% by weight and the ratio (all inorganic 
components) : (binders) being 1 : 0.6 - 2.0, in base- 
coats for the primer-free coating of polyolefin sub- 
strates. 

40 

7. Use of the basecoat B) according to one of Claims 
1 to 3 for the primer-free coating of polyolefin sub- 
strates. 

45 

Revendications 

1. Vernis de base B) en vue du revetement de subs- 
trats en potyolefine, caract6rise en ce qu'il contient 

50 de 10 ^ 70 % en poids d'une pate de pigment de 
charge A) et de 90 ^ 30 % en poids d'une compo- 
sitk)n de vernis de base habituelle C), contenant un 
ou plusieurs Hants, le cas 6ch6ant, des agents de 
controle de la rh^ologie, des pigments colors et/ 

55 ou des pigments h eff et et des solvants organiques, 
ie poids total du vernis de base B) etant de 100 % 
en poids et la pdte de pigment de charge A) conte- 
nant 
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a1) de 5 ^ 50 % en poids d'une r^sine de poly- 
urSthanne ou de plusieurs r^sines de polyur^- 
thanne, 

a2) de 0,5 ^ 13 % en poids d'une ou de plu- 
sieurs potyol§f]nes chlor^es ayant une teneur 
en chlore de 1 0 ^ 40 % en poids, par rapport ^ 
la teneur en matieres solides des polyoleflnes 
chtorees, et un poids moleculaire moyen en 
nombre de 5 000 k 150 000, 
aS) de 0 ^ 50 % en poids d'un ou de plusieurs 
Hants, differents de a1 ). d dessiccation physi- 
que, 

a4) de 5 ^ 35 % en poids d'une ou de plusieurs 

charges et/ou d'un ou de plusieurs diluants, 

a5) de 0 a 15 % en poids de pigments colores 

et/ou de pigments a effet, 

a6) de 0 ^ 5 % en poids d*un ou de plusieurs 

agents ce controle de la rheologie et 

a7) de 20 ^ 60 % en poids de solvants organ i- 

ques, 

la somme des composants a1 ) ^ a7) 6tant k chaque 
fois de 100 % en poids, et le rapport (tous les cons- 
tituants organiques) : (liants) ^tant de 1 : 0,6 - 2,0. 

2. Vernis de base B) selon la revendication 1 , carac- 
terise en ce que la pate de pigment de charge A) 
contient de 30 a 45 % en poids du composant a1 ) 
et de 0 a 10 % en poids du composant a3). 

3. Vernis de base B) selon la revendication 1 ou 2, ca- 
ract§ris6 en ce qu'il contient de 30 a 60 % en poids 
de la pate de pigment de charge A) et de 70 a 40 
% en poids de la composition de vernis de base C). 

4. Proced6 de vernissage direct de substrats en poly- 
oi^fine, caract6ris6 en ce que Ton proc^de k I'appli- 
cation directe, sur le substraten polyol6fine, du ver- 
nis de base B), conform^ment k I'une quelconque 
des revendications 1^3, que Ton proc^de, apr^s 
une courte ventilation rntemri6diaire. k I'application 
d'un vernis de base exempt de pate de pigment de 
charge, que Ton procede, aprds une courte ventila- 
tion, au survernissage a i'atde d'un vernis clair, et 
que Con procede ensuite au durcissement conjoint 
par chauffage. 

5. Procede selon la revendication 4, caracterise en ce 
que Ton utilise, en tant que substrats en polyolefine, 
des pieces de vehicules automobiles en matiere 
plastique ayant une teneur en polypropylene ailant 
jusqu'a 100 % en poids. 

6. Utilisation de la pSte de pigment de charge A), con- 
tenant 

a1) de 5 ^ 50 % en poids d'une r6sine de poly- 
ur^thanne ou de plusieurs rdsines de polyur6- 



thanne. 

a2) de 0»5 ^ 13 % en poids d'une ou de plu- 
sieurs polyol6fines chlor6es ayant une teneur 
en chlore de 10 ^ 40 % en poids. par rapport k 
s La matiere solide des polyol^fines chlorees. en 

un poids moleculaire moyen au nombre de 5 
000 a 150 000. 

a3) de 0 ^ 50 % en poids d'un ou de plusieurs 
liants, differents de a1 ), k dessiccation physi- 

10 que, 

a4) de 5 ^ 35 % en poids d'une ou de plusieurs 
charges et/ou d'un ou de plusieurs diluants, 
a5) de 0 a 1 5 % en poids de pigments colores 
et/ou de pigments k effet, 

IS a6) de 0 a 5 % en poids d'un ou de plusieurs 

agents de controle de la rheologie et 
a7) de 20 k 60 % en poids de solvants organi- 
ques. 

20 la somme des composants a1 ) k a7) 6tant k chaque 
fois de 100 % en poids, et le rapport (tous les cons- 
tituants organiques) : (liants) 6tant de 1 : 0,6 - 2,0, 
dans des vernis de base en vue du revetement sans 
peinture d'apprSt de substrats en polyolefine. 

25 

7. Utilisation du vemis de base B), conformement a 
I'une quelconque des revendications 1 a 3, en vue 
du revetement sans peinture d'appret de substrats 
en polyolefine. 

30 
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